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Vextrom Industria e Comércio Ltda.
Rua Anténio das Chagas, 1155, Chacara Santo Antdnio — CEP: 04.714-002, Sao Paulo, SP — Brasil
CNPJ: 20.675.540/0001-82

Peppers Cable Glands Limited
Stanhope Road, Camberley, GU15 3BT Surrey, Reino Unido

Prensa-cabos LT-C*

N/A
Tipo principal de protegao: d et
Ex db | Mb
Marcagéo: Exeb | Mb
Gao: Ex db IIC Gb
Ex eb IIC Gb
Ex ta llIC Da IP66/IP68
ISAIAS TEIXEIRA DO Assinado de forma digital por
Aprovado para emissdo em conformidade com o regulamento e normas aplicaveis CARMO ISAIAS TEIXEIRA DO CARMO
JUNIOR:35136947845
JUNIOR:351369478 Dados: 2024.01.05 16:09:56
45 -03'00'
s Isaias Teixeira do Carmo Junior
Posigéo:

Gerente de Processos

Certificado emitido conforme requisitos da avaliagdo da conformidade de equipamentos elétricos para atmosferas explosivas, anexo a Portaria

Inmetro n°. 115 de 21 de margo de 2022.

1. Este certificado somente pode ser reproduzido com todas as folhas.

2. Este certificado néo é transferivel e é de propriedade do organismo emissor.

3. Asituacdo e autenticidade deste certificado podem ser verificadas no website oficial do Inmetro.

4. Este certificado de conformidade foi emitido por um organismo de certificagéo acreditado pela Cgcre - Coordenacao Geral de Acreditagdo.

Certificado emitido por:

FNCC_205

NCC Certificagdes do Brasil Ltda.
Acreditagdo Cgcre n° 0034 (16/10/2003)
Av. Orosimbo Maia, n° 360, Campinas, SP, Brasil, CEP 13010-211
CNPJ n° 16.587.151/0001-28
www.ncc.com.br
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Unidades fabris
adicionais: N/A
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Este certificado é emitido como uma verificagdo que amostras, representativas da linha de produgédo, foram avaliadas e ensaiadas e atenderam as
normas relacionadas abaixo, e que o sistema de gestdo da qualidade do fabricante, relativo aos produtos Ex cobertos por este certificado, foi
avaliado e atendeu aos requisitos do Regulamento Inmetro. Este certificado € concedido sujeito as condi¢des previstas no Regulamento Inmetro.

NORMAS:

O produto e quaisquer variagdes aceitaveis para ele especificados na relagéo deste certificado e documentos mencionados atendem as seguintes

normas:

ABNT NBR IEC 60079-0:2020

Verséo corrigida em 2023

ABNT NBR IEC 60079-1:2016
Verséo corrigida em 2020

ABNT NBR IEC 60079-7:2018

Versao corrigida em 2022

Atmosferas Explosivas — Parte 0: Equipamentos — Requisitos gerais.

Atmosferas Explosivas — Parte 1: Prote¢do de equipamento por invélucro a prova de exploséo “d”.

Atmosferas Explosivas — Parte 7: Protegdo de equipamentos por seguranga aumentada “e”.

ABNT NBR IEC 60079-31:2022 Atmosferas Explosivas — Parte 31: Protegdo de equipamentos contra ignicao de poeira por invélucros “t”.

As normas relacionadas nao se referem aos equipamentos e componentes Ex certificados e utilizados na montagem completa.

Este certificado nao indica conformidade com outros requisitos de seguranga e desempenho elétrico além daqueles expressamente incluidos nas

normas relacionadas acima.

RELATORIOS DE ENSAIO:

Amostras do(s) produto(s) relacionado(s) passaram com sucesso nos ensaios registrados em:

Tabela / 1 - Relatério(s) de ensaio
Identificagao Emissao Laboratorio
GB/SIR/ExTR15.0190/00 03/07/2015 Sira
GB/SIR/ExTR18.0075/00 10/05/2018 Sira
GB/CML/ExTR19.0133/00 10/10/2019 CML

Relatério de auditoria / Relatério de Avaliagdao da Qualidade:

Data da auditoria: 23 a 24/08/2022 (Reino Unido) 21/11/2023 (Brasil)
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DESCRIGAO:

Produtos e sistemas abrangidos por este certificado sdo como segue:

O prensa-cabo permite que cabos ou condutores entrem em um invélucro sem comprometer a protegéo a prova de exploséo que ela fornece. Os
mesmos podem ser fabricados em bronze CW614 (CuZn 39Pb3) / CZ12 3Pb, em acgo inoxidavel 316 S31 ou em ago inoxidavel 316 S11. Para
selagem do cabo é utilizado uma resina epoxi. Os prensa-cabos sao adequados ao grau de protecdo IP66 e IP68 (profundidade até 100 metros,

periodo até 7 dias).

A tabela abaixo especifica os tipos do prensa-cabos acompanhando o LT-C considerando suas caracteristicas.

Tabela/ Table 2 — Tamanho de cabos

Tipo (¥) R9s§:a Rosca Nt’xmero’méximo Diémetrg maximo ] Faixa de diémetro Tamanho maximo qa bainha
métrica NPT de nucleo sobre os nucleos (mm) | interno conduite (mm) externa do conduite (mm)
20S-1 M20 3 9 5,0 6,2-71 11,4-12,9
20S-2 M20 3 20 7,8 9,8 -10,3 14,2 - 15,6
20-1 M20 3 35 10,4 12,1-13 17 -19,1
20-2 M20 3 40 12,5 15,8 - 16,3 20,8 -22,3
25-1 M25 " 60 17,8 20,8 -21,3 26 -27,8
32-1 M32 17 80 23,5 26 -27,1 32,7-34,5
40-1 M40 1% 130 28,8 34,8 - 35,8 41,1 -43,3
50-1 M50 2’ 200 37,0 40 -40,6 47,3 -49,4
63-1 M63 2% 300 48,0 50,5-51,9 59,4 -61,4
75-1 M75 3” 325 59,3 62,9 - 63,9 72,1-741
75-2 M75 3” 425 60,8 77,9-78,7 87,8 - 90
Tabela / 3 — Notagao do(s) modelo(s) pertencente(s) a familia no certificado de conformidade.
Marca Modelo Descrigao Coédigo de barras comercial

O prensa-cabo permite que cabos ou condutores entrem em
um invélucro sem comprometer a protegao a prova de
Ver descrigao e tabela 2 explosdo que ela fornece. Os mesmos podem ser fabricados
LT-C* . em bronze CW614 (CuzZn 39Pb3) / CZ12 3Pb, em ago N/A
para maiores detalhes. inoxidavel 316 S31 ou em aco inoxidavel 316 S11. Para
selagem do cabo é utilizado uma resina epoxi.
Ver descrigéo e tabela 2 para maiores detalhes.

Codigo de Barras (GTIN):
N/A

CONDIGOES DE CERTIFICAGAO:

Este certificado é valido apenas para o produto de modelo idéntico ao produto efetivamente ensaiado. Quaisquer modificagdes no projeto, bem
como a utilizagdo de componentes e/ou materiais diferentes daqueles definidos pela documentagéo descritiva do produto, sem a prévia autorizagéo
da NCC, invalidarao este certificado.

O usuario tem responsabilidade de assegurar que o produto sera instalado/utilizado em atendimento as instrugdes do fabricante e as normas
pertinentes em instalacdes elétricas em atmosferas explosivas.
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As atividades de instalagédo, inspe¢do, manutengéo, reparo, revisao e recuperagdo dos equipamentos sdo de responsabilidade dos usuarios e
devem ser executadas de acordo com os requisitos das normas técnicas vigentes e com recomendagdes do fabricante.

Condigoes especificas de utilizagdo segura:

O prensa-cabo néo deve ser utilizado em invélucros onde a temperatura no ponto de entrada/montagem esta fora da faixa de - 60 °C a + 135 °C.

A classificagdo do grau de protecdo quando necessaria para garantir a conformidade com os padrdes usados no presente certificado foi
determinada através de testes dos dispositivos montados em um recinto com uma superficie de montagem plana e regular. Na pratica, a interface
entre a rosca macho dos prensa-cabos e seus involucros associados ndo pode ser definida, portanto, € responsabilidade do usuario garantir que o
nivel apropriado do grau de prote¢édo seja mantido nessas interfaces.

Quando necessario para manter a prote¢ao na entrada, os prensa-cabos devem ser adequadamente vedados utilizando um método que é aplicavel
aos equipamentos associados aos quais eles serdo ligados. Isto sera em conformidade com o cdédigo de pratica de instalagéo relevante.

A instalagao de prensa-cabos que ndo possui anel de vedagao, em equipamentos para grupo lll, é permitida somente se atender:
- No minimo 5 fios de rosca completamente acoplados, de acordo com a ABNT NBR IEC 60079-31, para entradas com rosca paralela.
- No minimo 3 'z fios de rosca completamente acoplados, de acordo com a ABNT NBR IEC 60079-31, para entradas com rosca conica.

Estes prensa-cabos sao fabricados com uma jungéo cilindrica a prova de explos&o entre o corpo de entrada e o terminal frontal. Esta jungéo ndo se
destina a reparos.

Ap6s a instalagéo, a extremidade da tampa deve ser liberada para permitir a inspecéo da peca de vedagédo. Nao deve existir qualquer intersticio
entre a peca de vedacao e o anel de ancoragem metalico. Isso assegura que todos os componentes internos estédo corretamente localizados e
evita a possibilidade de gerar uma fonte de ignigéo, devido a liberagdo de uma ignigéo interna. Se existir um intersticio entre a pega de vedagéo e o
anel de ancoragem de metal, o anel de ancoragem de metal deve ser substituido. Entre em contato com a Peppers para solicitar recomendagdes
adicionais.

DOCUMENTAGAO CONTROLADA, DESCRITIVA DO PRODUTO (CONFIDENCIAL):

Tabela / 4 — Documentacgao descritiva
Identificagao Revisido Identificagao Revisido Identificagao Revisao
Identification Issue Identification Issue Identification Issue
PCG/ATX/31UL 2 PCG/ATX/32UL 1 PCG/ATX/34C 2
PCG/ATX/36C 2 PCG/ATX/37C 1 PCG/ATXI/LTC 4
PCG/ATX/PEXMP 4 PCG/ETDMV 9 PCG/ETOR 12
PCG/ETRO 3 PCG/MATS/SB 5 PCG/MATS/UL 2
PCG/OR 15 PCG/ORGD 7 PA427
PCG/BR/LABEL 2 PCG/INM/MD 3
REGISTRO DE AVALIAGAO DA CONFORMIDADE TECNICA E DETALHES DE REVISOES DO CERTIFICADO:
Tabela / 5 — Historico do certificado
Revisao Data de revisao Certificado Descrigao Processo Fluig
0 20/12/2016 NCC 16.0275 X Emiss&o inicial 38303/16.1 322738 (BPM)
1 06/02/2017 NCC 16.0275 X Correcgao das condicdes especificas de utilizagao 38303/16.1.Rev.01 332526 (BPM)
2 02/07/2018 NCC 16.0275 X Manutenc&o, inclusdo de tamanhos de prensa- 38303/16.1.M1 436073 (BPM)
cabos, atualizagdo de documentos e de normas
3 05/12/2019 NCC 16.0275 X Recertificagdo e revisdo da documentagdo da 38303/16.1.Re1 543729 (BPM)
documentagéo descritiva.
Recertificagdo, adequagao do processo de
certificagéo para atendimento a Portaria Inmetro
4 05/01/2024 NCC 16.0275 X - 2 n° 115 de 21 de marco de 2022, ajuste da data 38303/16.1.Re2 164634
de validade.
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